rrrornius

Full protection
to unleash your
welding potential

Bezpieczenstwo
i higiena pracy

— wieksze bezpieczenstwo
— wiekszy komfort
— lepsze rezultaty spawania




Spawanie jest jednym

z najstarszych i najbardziej

tradycyjnych procesow tg-

czenia znanych ludzkosci —

a szczegolnie w przemysle i rzemiosle nie sposdb wyobrazié so-

bie zycia bez niego. Najwazniejsze jest znajdowanie optymalnych
rozwigzan dla réznych materiatow. Mozliwe jest to jednak tylko przy
uwzglednieniu najwazniejszych czynnikéw, takich jak metalurgia, fizy-
ka i elektrotechnika.

To wtasnie ta wzajemna zaleznosc¢ sprawia, ze spawanie jest ekscytu-
jacym, a jednoczesnie wymagajgcym rzemiostem. Jednakze szerokim
mozliwosciom towarzyszg rowniez zagrozenia dla zdrowia, przed
ktérymi chcemy odpowiednio i trwale chroni¢ wszystkich spawaczy.




To, jakie srodki ochronne

nalezy podjgc, zalezy

od procesu spawania,

materiatu podstawowego

i spoiwa.

Z pewnoscig na pierwszym planie jest
ochrona przed dymem spawalniczym,
promieniowaniem UV, cieptem i prgdem
elektrycznym. Celem jest nie tylko unik-
niecie typowych choréb spawacza, takich
jak bole gtowy, ,oko tukowe” czy gorgczka
metaliczna, ale takze zapobieganie znacz-
nie powazniejszym schorzeniom — takim jak
choroby ptuc, uktadu oddechowego i ner-
wowego. Jako pionier w dziedzinie ochrony
w spawalnictwie, dzieki naszym produktom
wnosimy istotny wktad w zdrowie i komfort
wszystkich spawaczy.

Wazne

Ochrona przed dymem spawalniczym
W celu zapobiegania cigzkim chorobom
ptuc i drég oddechowych w 2017 roku
Miedzynarodowa Agencja Badan nad
Rakiem WHO (IARC) sklasyfikowata dym
spawalniczy jako ,rakotwdérczy dla ludzi”

Ochrona przed promieniowaniem UV
i naswietleniem
Ochrona oczu i skory przed rakotwor-

czym promieniowaniem i niebezpiecznymi
obrazeniami

Ochrona przed ptomieniem i wysoka
temperaturg

Redukcja zagrozen dla zdrowia spowodo-
wanych wysokg temperaturg, iskrami lub
odpryskami spawalniczymi

Ergonomia

Dla ochrony stawow i zapobiegania
zmeczenia podczas spawania z dtu-
gotrwatym efektem




Procesy

spawania

Podczas spawania metodg MIG/
MAG, TIG lub recznego spawania
tukowego wystepujg rézne pozio-
my narazenia na dym spawalniczy,
odpryski lub promieniowanie UV.
Whtasciwy dobor sprzetu ochronne-
go jest tutaj szczegdlnie wazny.

Zmodyfikowane warianty procesow,
takie jak PMC (Pulse Multi Control),
LSC (Low Spatter Control) i CMT
(Cold Metal Transfer) minimalizuja
powstawanie rozpryskow spawalni-
czych i dymu spawalniczego. Ogra-
niczajg rowniez prace szlifierskie

w celu usunigcia odpryskéw spawal-
niczych, ktoére z kolei mogg uwalnia¢
dodatkowe drobne czgstki pytu.

Najmniejsze zagrozenie dla zdrowia
personelu spawalniczego istnie-

je podczas zautomatyzowanych
procesow spawalniczych, ktore
przeprowadzane sg w odpowiednio
wyposazonych celach spawalni-
czych — np. Cobot.

Bardzo mata ilo$¢ ciepta wprowadza-
nego do spoiny i wyjagtkowo stabilny
tuk spawalniczy — tym przekonuje

proces spawania Fronius CMT (Cold

Metal Transfer) w poréwnaniu z kon-
wencjonalnym spawaniem metodg
MIG/MAG. Zwarcie i odrywanie
kropli sg precyzyjnie kontrolowane,

a energia jest utrzymywana na niskim
poziomie. Rezultat: mato odpryskéw,
a co za tym idzie bardzo niski poziom
powstawania dymoéw spawalniczych.




Obcigzenia i zagrozenia

Powstawanie Spawanie metodg MIG/MAG
duzejiloscidymu  jest to jedna z najczesciej stosowanych metod spawania na
e \ spawalniczego Swiecie — ochrona jest tutaj szczegdlnie wazna, poniewaz
Q i odpryskéw réoznorodne obszary zastosowania i rézne warianty procesu

zwigkszajg ryzyko wystgpienia dymu spawalniczego, promienio-

wania UV, odpryskoéw spawalniczych itp. Dlatego tez nalezy tu
wdrazac i zachowywac szczegdlnie skuteczne srodki ochronne.

Powstawanie Reczne spawanie tukowe

duzejiloscidymu  prad elektryczny i wysoka temperatura, promieniowanie UV,
f//) spawalniczego a przede wszystkim zwigkszona ilo§¢ dymu spawalniczego, to

i odpryskéw codzienne zagrozenia podczas recznego spawania tukowego.

Rodzaj niebezpiecznych substancji zawartych w dymie spawal-
niczym zalezy przede wszystkim od materiatu rdzenia metalo-

wego elektrody oraz jego powtoki, tzw. otuliny.

Niska emisja Spawanie metoda TIG
dymu spawalni- Podczas spawania elektrodg wolframowg w ostonie gazéw
3: czego, catkowity  obojetnych powstaje stosunkowo niewielka ilo$¢ widocznych

o

brak odpryskéw dymow spawalniczych. Ta niewielka emisja dymu, w potgczeniu
z czesto silnie btyszczgcymi powierzchniami materiatu podsta-

wowego, najczesciej stali nierdzewnej lub aluminium, prowadzi
do zwigkszonego rozprzestrzeniania si¢ promieniowania UV.
Skutkiem tego jest zwiekszone wydzielanie sie ozonu, czesto
nawet w znacznej odlegtosci od miejsca spawania.

0b Niewielkie ob- Cela spawalnicza z cobotem
@ A& cigzenie dymem Cela spawalnicza z cobotem zapewnia tatwe rozpoczecie
spawalniczym zautomatyzowanego spawania metodg MIG/MAG. Dzigki niej
B i promieniami UV  proces spawania jest catkowicie automatyczny i mozliwy do
zrealizowania bez udziatu spawacza. Obudowa zabezpiecza-
jaca z automatyczng ochrong przed naswietleniem, a takze

zintegrowany odcigg dymu zapewniajg optymalng ochrong
0s0b (réwniez tych znajdujgcych sie wokoét celi spawalniczej)
przed promieniami UV, odpryskami spawalniczymi oraz dymem
spawalniczym.

Symulator Welducation

Oszczedza zasoby i chroni zdrowie personelu szkolgcego oraz
praktykantéw: wirtualne spawanie metodg MIG/MAG, TIG oraz
spawanie waczy
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Dlaczego jest

to tak wazne?

W przypadku wszystkich proceséw spawania powstaje dym, gazy, opary, ktére oddziatujg
na spawaczki i spawaczy. To, na ile rzeczywiscie szkodliwy jest powstajgcy dym spawalni-
czy, wynika z kombinacji metody spawania, materiatu podstawowego, spoiwa (materiatu

dodatkowego oraz drutu elektrodowego), a takze gazu ostonowego.

Zastosowane materiaty dodatkowe generujg wiekszos¢ czgstek w dymie spawalniczym.
Bez wystarczajgcej ochrony dym spawalniczy moze powodowac bdle gtowy, nudnosci,
chroniczne choroby drog oddechowych oraz ptuc, a takze uszkodzenie uktadu nerwowe-

go, a nawet raka.




Elementy sktadowe

dymu spawalniczego*

Dym spawalniczy sktada sig¢ z substancji
w postaci czgstek lub gazow. W zalezno-
$ci od obrabianego materiatu mogg one

miec rozne skutki dla cztowieka:

Substancje szkodliwe dla drég
oddechowych i ptuc

np. tlenki zelaza, aluminium, magnezu,

tytanu

Substancje toksyczne lub toksyczno-
draznigce

np. fluorki, tlenki manganu, cynku, tlenek
wegla, tlenki azotu, tlenek miedzi, tlenek

otowiu, ozon

Substancje rakotwoércze

np. zwigzki chromu(VI), tlenek berylu oraz

tlenki niklu, ozon




mozna znalez¢ tutaj:

/welding-fume-study




Potgczenie wszystkich

srodkow

Whiosek z tych badan: Kazdy srodek ochronny z osobna prowadzi do wyraznej

redukcji emisji i narazenia na dym spawalniczy. Najbardziej skutecznym

rozwigzaniem okazato sig tgczone stosowanie ponizszych §rodkéw ochronnych.
W tym przypadku wykrywalne byty tylko bardzo niskie poziomy dymow
spawalniczych, czasami tylko na poziomie granicy wykrywalnosci.

L

Przytbica spawalnicza z dmuchawg z filtrem

Ochrona drég oddechowych, jako srodek ochrony indywidualnej, ma
szczegodlne znaczenie. Tzw. systemy PAPR (Powered Air-Purifying Respi-
rator) oferujg mozliwie najlepszg ochrone przed dymem spawalniczym.
Niezaleznie od mocy urzgdzenia oraz generowanych zanieczyszczen,
narazenie zdrowia podczas badan byto zawsze na réwnie niskim poziomie.
System PAPR charakteryzuje sie jednak tym, ze chroni wytgcznie osobe,
ktdéra go uzywa, a nie pozostate osoby znajdujgce sie na hali.

Niskoprozniowy odcigg

Podczas badan poréwnawczych instalacja odciggowa z niskg proznia,

z ramieniem odciggowym z elastyczng regulacjg oraz przytbicg spawalni-
czg, rowniez zapewniata znaczng redukcje dymu spawalniczego. Warun-
kiem byto jednak ciggte prawidtowe ustawienie ramienia odciggowego.

W przeciwienstwie do systemu PAPR, w tym przypadku ochrong sg obje-
ci wszyscy spawacze.

Wysokoprozniowy odcigg

W potgczeniu z uchwytem spawalniczym z odciggiem, wysokoprézniowy
odcigg byt szczegdlnie skuteczny tam, gdzie wystepowata nizsza moc
spawania oraz nizsze emisje. W takich przypadkach dym unosi sig

w bezposrednim otoczeniu miejsca spawania i moze zosta¢ doktadnie
odessany za pomocg uchwytu spawalniczego z odciggiem.

Réwniez w przypadku kombinacji wszystkich srodkéw ochronnych zaleca sie
dodatkowg wentylacje hali. Zapewnia ona czyste powietrze otoczenia w catym
zaktadzie produkecyjnym i jest niezbedna w sytuacji kiedy odcigg punktowy jest
niewystarczajacy.



Komfort spawacza przy kazdym zaczerpnietym oddechu

Nowoczesne przytbice spawalnicze z odciggiem z filtrem
(systemy PAPR) oferujag najlepszg ochrone indywidualng
przed dymem spawalniczym i muszg rowniez spetnia¢ co-
raz bardziej surowe krajowe wymagania i przepisy.

Kolejny plus: zwtaszcza w przypadku wysokich temperatur
otoczenia systemy PAPR zapewniajg przyjemne chtodze-
nie, co dodatkowo zwigksza komfort pracy spawacza.

* Wiecej informaciji na temat VizorConnect na stronie:
www.fronius.com/vizor-air-3x




System
ochrony drég
oddechowych
Vizor Air/3X

Odfiltrowuje do .

99,8% ( Q Iil otoczenial
czastek dymu (?Iil

spawalniczego

z powietrza

Opcjonalny pas ergonomiczny

Zapewnia prace bez zmegczenia
— nawet w przypadku dtuzszych
okresoéw stosowania systemu
ochrony dréog oddechowych.

Filtrowane powietrze i dobra widoczno$¢ dzigki naszemu
systemowi PAPR Vizor Air/3X; sktada si¢ on z odciggu

z filtrem, przewodu tgczacego i paska do noszenia.

W potgczeniu z jedng z naszych dedykowanych przy-
tbic spawalniczych (np. Vizor Air/3X Connect) system
odfiltrowuje do 99,8% czgstek dymu spawalniczego

z powietrza otoczenia — poprzez filtr czagstek TH3P-R-SL
(najwyzsza klasyfikacja).

Nastepnie system kieruje oczyszczone powietrze przez
przewod tgczacy bezposrednio do wnetrza przytbicy
spawalniczej.
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Wtasciwosci

Exento HighVac

Odpowiedni do:

odciggania gazow z palnika
pracy ciggtej

zmiany miejsca pracy
(niewielkie rozmiary, mobilnos$g)

Korzysci

12

wysoka wydajnos$¢ ssania za pomocg dmuchaw
bocznokanatowych

niewielkie rozmiary

mozliwosc¢ stosowania najrézniejszych
uchwytéw spawalniczych z odciggiem:
bezstopniowe ustawianie wydajnosci odciggu
intuicyjna obstuga jednym przyciskiem,
réwniez w rekawicach

automatyczna regulacja strumienia powietrza

Zawsze tam,

gdzie trzeba

Mobilny

Mobilne urzgdzenia odciggowe — w potgczeniu ze zin-
tegrowanymi ramionami odciggowymi lub z uchwytem
spawalniczym z odciggiem — stuzg do odciggania dymu
spawalniczego i w zaleznosci od modelu, nadajg sie do
pracy tymczasowej lub ciggte;.

Wysoka mobilno$¢ oraz promien zastosowania wynoszacy
360 stopni powoduje, ze sg one wyjgtkowo elastyczne i sg
idealnym partnerem w przypadku zmiennych miejsc pracy.

Efektem tego jest znacznie mniejsze obcigzenie dymem
spawalniczym wszystkich spawaczy.



Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie:
www.fronius.com/welding-fume-extraction
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Wtasciwosci

Exento LowVac

Odpowiedni do:

— spawania recznego, spawania metoda
MIG/MAG i TIG

— regularnej pracy

— zmiennych miejsc pracy (mobilnosc)

Korzysci

— rzadsze przestawianie ramienia odciggowe-
go dzieki konstrukgji przytbicy spawalniczej
zoptymalizowanej pod katem strumienia
powietrza

— wieksze bezpieczenstwo dzigki nadzorowa-
niu filtra i wymianie filtra bez zabrudzenia

— rentownos¢ dzigki duzej pojemnosci i dtu-
giemu okresowi eksploataciji filtra




Uchwyt spaa./alnlclz| y

~ zodciggiem i zestaw

odciggu

Uchwyt spawalniczy z odciggiem oraz
zestawy do odsysania usuwajg dym
spawalniczy bezposrednio w miejscu
jego powstania. Zatem dym spawalni-
czy jest pochtaniany zanim zdazy sie
rozprzestrzenié. Dzieki temu bez-
pieczny jest nie tylko sam spawacz,

ale tez pozostate osoby w otoczeniu.

Podczas projektowania uchwytéw :
spawalniczych z odciggiem nalezy "f A
zwrocic szczegdlng uwage na ergo-

nomie. W koncu zmiana rozmiaru ‘
— W poréwnaniu z konwencjonalnymi

uchwytar'ni spawalniczymi — nie moze \.‘
odbywac sie kosztem zdrowia, bez- ;
pieczenstwa i wydajnosci spawaczy. -

=
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Exento-

zestaw do odciggania, doposazenie

— pasuje do wszystkich uchwytow TPS/i Standard,
Multilock, PullMig oraz PullMig CMT z katem korpusu
palnika 45°

— utatwia dostgp do elementu spawanego: mozliwy
obrét przewodu odciggowego o 360°

— bezstopniowo regulowana pozycja dyszy odciggowej

— atmosfera gazu ostonowego jest chroniona dzieki
specjalnie zaprojektowanej dyszy odciggowej

Exento-

zestaw do odciggania,

Robotics, doposazenie

— pasuje do 9 réznych korpusoéw palnikow do
systemow TPS/i zrobotyzowanych o kacie
0°, 22°, 36°, 45° i dowolnej dtugosci

— przewdd odciggowy z regulacjg 360°

— atmosfera gazu ostonowego jest chroniona
dzigki specjalnie zaprojektowanej dyszy
odciggowej

— mozliwe czyszczenie za pomocg Robacta
Reamer

— dostepne sg dane 3D do symulacji




Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie:
www.fronius.com/welding-fume-extraction
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Exento-

uchwyt spawalniczy z odciggiem

5 réznych klas mocy:

3 z chtodzeniem powietrze i 2 z chtodzeniem woda

— regulacja wydajnos$ci odciggu bezposrednio na uchwycie

— dostepne 4 rézne interfejsy uzytkownika:
Up/Down, Jobmaster, gérny przycisk palnika

— $wiatto LED do spawania w ciemnym otoczeniu i w celu
kontroli jako$ci

— przewdd ochronny skérzany o dtugosci 1,3 m bezposrednio
przy uchwycie w celu idealnej ochrony w razie wysokich
temperatur i odpryskéw spawalniczych

— przycisk szybkiej regulacji wydajnosci odciggu bezposrednio

na dyszy odciggowej

Uchwyty spawalnicze Exento z odciggiem to idealne uzupetnienie
urzadzen Exento-HighVac zapewniajgce wydajne i doktadne odcigga-
nie punktowe.

Spetniajg wymagania normy EN ISO 21904-1 Zdrowie i bezpieczen-
stwo przy spawaniu i procesach pokrewnych.
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Elastyczno$é bez kompromisow:
Pakiety przewoddéw o dtugosci do
15 metréw oraz uchwyty o réznych
dtugosciach i katach utatwiajg co-
dzienng prace — w razie potrzeby
rowniez z zastosowaniem zdalnego
sterowania w uchwycie.

15°
30°
45°
Multilock Zdalne sterowanie w uchwycie Small Handle
) . ) spawalniczym o .
Korpus palnika mozna obraca¢ w zakre- W zaleznosci od zastosowania spawacz
sie 360°, co umozliwia spawanie réwniez Wazne parametry spawania sg zawsze w polu ma do wyboru uchwyt standardowy lub
w trudno dostepnych miejscach. widzenia i mozna je ustawi¢ za pomocg zinte- mniejszy.

growanego zdalnego sterowania na uchwycie.
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Wiekszy komfort

— Spawania =

lepsza jakosc

Ergonomia podczas spawania nie jest oczywistoscia
— ona wspomaga i chroni spawacza podczas pracy.

Dlatego decydujgce sg rozwigzania, ktore poza

Spawania

T~ @ W

Uchwyt pistoletowy

Uchwyt pistoletowy umozliwia przyja-
zng dla nadgarstka i komfortowg prace
i moze by¢ opcjonalnie doposazony.

bezpieczenstwem pracy oferujag takze niezbed-

ny komfort pracy, aby wspomaga¢ zdrowy uktad
ruchu: niewielka waga systemu spawania oraz pa-

kietu przewoddw, ergonomiczne i antyposlizgowe

uchwyty palnika, mozliwos¢ szybkiego przezbroje-
nia, a takze elastyczne jednostki obstugowe znacz-
nie utatwiajg codzienng prace spawaczy. Skutkiem

tego jest bezpieczniejsze spawanie i lepsze wyniki.

Elastyczne

pakiety przewodow

Zapewniajg optymalng manipulacje:
ergonomiczny i odporny na Sgiera=

nie przewdd ochronny ze skory

Elastyczne, obrotowe gumowe

zabezpieczenie przeciwzgigciowe
z przegubem kulowym zapewniajg-

ce lepszg manipulacje

Gorny przycisk palnika

Proces spawania mozna wygodnie
rozpoczac i zatrzymac réwniez

przyciskiem gérnym.

Zintegrowane swiatto LED

Swiatto LED w uchwycie zapewnia optymalne

warunki do spawania w ciemnym otoczeniu.
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Doskonata 3

ochrona oczu,

twarzy i gtowy

W procesie spawania oczy, twarz .
i gtowa sg narazone na szkodliwe .
dla zdrowia promieniowanie UV L

i podczerwone. C‘

Nowoczesna, automatyczna przy-
tbica spawalnicza chroni spawacza _ . o
przed tym promieniowaniem oraz

przed innymi potencjalnymi zagro-
zeniami dla zdrowia, takimi jak od-

pryski spawalnicze oraz czgsteczki
zuzla. Automatyczne przytbice
spawalnicze automatycznie rozpo-
znajg tuk spawalniczy oraz szybko
i samoczynnie sig¢ Sciemniajg.

Jeszcze szybsze i bezpieczniejsze
sg jedynie przytbice spawalnicze

z funkcja Bluetooth®: sciemniajg sie
one jeszcze przed zajarzeniem tuku
spawalniczego dzieki potgczeniu

z systemem spawania i tym samym
taczg maksymalne bezpieczenstwo . \
z najlepszym komfortem pracy.

Vizor Connect Vizor 4000 Professional

Dzigki technologii Bluetooth® nastepuje Najlepszy wynik w klasyfikacji EN379 1/1/1/1,
$ciemnienie przytbicy spawalniczej jeszcze szerokie spektrum zastosowan, idealna

przed zajarzeniem tuku spawalniczego. Widok widocznos¢ i mozliwosci wyboru ustawien od
panoramiczny, autopilot, klasa jasnosci 2,5, autopilota po reczne ustawienie stopnia ochrony,
zakres stopni ochrony 5—-12 i znacznie wiece;j. klasa jasno$ci 4, zakres stopni ochrony 5-13



Vizor 4000 Plus

Wyswietlanie rzeczywistych kolorow,
regulowany kat dzieki suwakowi czujnika,
tryb szlifowania, klasa jasnosci 2,5, zakres

stopni ochrony 8-12

'.|_.i'|'.|-

=
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Dalsze informacje mozna znalez¢ pod adresem:
www.fronius.com/vizor-connect

[l

g ]

Tk ]

it
Siiesed

Fazor 1000 Plus

Solidna jako$¢ i doskonaty stosunek jakosci do
ceny, klasa jasnosci 4, zakres stopni ochrony
9-13




22

Tarcza termiczna

Obrotowa tarcza termiczna chroniag- “
i

ca przed promieniowaniem cieplnym

i odpryskami spawalniczymi

Przedtuzenie przyciskéw

Zapewnia wigkszg elastyczno$c¢
trzymania uchwytu i wigkszg

odlegtosc¢ od tuku spawalniczego



Wysokie temperatury, jarzgcy sie tuk

spawalniczy i gorgce detale nie odstra-

szajg wykwalifikowanego spawacza.

Odporna na wysokie temperatury i trudnopalna odziez jest niezbedna
do ochrony spawaczy przed wysokimi temperaturami i odpryskami
spawalniczymi.

Tym bardziej istotne jest to, aby odziez ochronna byta odporna na
codzienng trudng prace spawacza i zawsze dziatata wspomagajaco.

Cechy wyrdézniajagce wysokiej jakosci wyposazenie ochronne:

— zgodne z normami i odporne na wysokie temperatury materiaty
— ochrona oczu i ciata odporna na dziatanie promieniowania UV

— ochrona przed odpryskami we wszystkich dostgpnych miejscach
— funkcjonalnos¢ i najwyzszy komfort noszenia

Naktadane tarcze termiczne i przedtuzenia przyciskéw, bedac
uzupetnieniem odziezy, zapewniajg jeszcze lepszg ochrone przed
wysoka temperaturg podczas wszystkich prac spawalniczych.

Dalsze informacje mozna znalez¢ pod adresem:
www.fronius.com/pw/ppe

Rekawice spawalnicze Obuwie ochronne

Zapewniajg ochroneg dzigki odpornej Do optymalnej ochrony przed

skorze bydlgcej i odpornym na wy- wysokimi temperaturami, odpryskami

sokie temperatury szwom z kevlaru spawalniczymi i innymi zagrozeniami

podczas codziennego uzytkowania
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(%ﬁ Maksymalna ochrona
‘ | ‘ | | Doskonate wyniki spawania nigdy nie moga odbywad sie kosztem
@ zdrowia i bezpieczenstwa. Dlatego uzywamy naszych produktow, aby

chronié ludzi przed typowymi zagrozeniami spawalniczymi, takimi
jak dym, ciepto, promieniowanie UV i przecigzenia, zapobiegajgc tym
samym powaznym chorobom.

Ergonomia i obstuga

Utatwiamy codzienng prace spawaczy - dzigki naszym kompaktowym,
lekkim systemom spawania, ergonomicznym, przyjaznym dla uzytkownika

uchwytom spawalniczym, nowoczesnym, intuicyjnym koncepcjom obstugi,

a takze innowacyjnym technologiom.

Srodowisko naturalne i zasoby

/N
\Q Na etapie opracowywania naszych systemow spawania, uchwytéw i wyposazenia

ochronnego konsekwentnie zwracamy uwage na to, aby powstawaty trwate

i wydajne produkty o dtugiej zywotnosci. Dzigki mozliwosci serwisowania
systemow spawania, uchwytéw, korpusow palnikéw, urzadzen odciggowych

i przytbic przyczyniamy sig do tego, aby odcigzac¢ ludzi i Srodowisko i zapewnic

Tekst i ilustracje odpowiadajg stanowi technicznemu w momencie oddania do druku. Zastrzegamy sobie prawo do zmian. Mimo dotozenia wszelkich starar nie udzielamy

gwarancji na dane zawarte w niniejszym dokumencie — odpowiedzialno$é jest wykluczona. Prawa autorskie © 2022 Fronius™. Wszelkie prawa zastrzezone.

przysztym generacjom przysztosc, w ktorej warto bedzie zy¢.
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